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  خدا تٍ وام

 ساسمان ملی استاودارد ايزان تا آضىايی

ٔ  هماشسات  ٍ لاَاً٘ي  اكاح   لابًَى  3هبدٓ ٗه ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى كٌٔتٖ تحم٘مبت ٍ اػتبًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػاتبًذاسد  هؤػؼا

اػتبًذاسدّبٕ  ًـش ٍ تذٍٗي تٔ٘٘ي، ٍُ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخْ تٌْب 1371 هبُ ثْوي لَةه اٗشاى، كٌٔتٖ تحم٘مبت

  .داسد ْٓذُ ثِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

ثاِ   29/6/90دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ٓبلٖ اداسٕ هاَس    ٍ هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌٔتٖ اٗشاى ثِ هَخت ٗىلذ ٍ پٌدبُ ًبم

  خْت  اخشا اثحٕ ؿذُ اػت . 24/7/90هَس   35838/206٘٘ش ٍ ًٖ ًبهِ ؿوبسُ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تغ

ٕ  وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي ٖ  ّاب  ٍ هشاواض  ًِاشاى  كابحت  ػابصهبى ، وبسؿٌبػابى   اص هشوات  فٌا

ٖ ه هلابل   ثب ّوگبم ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدبم هشتجي ٍ آگبُ التلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، هؤػؼبت ٓلوٖ، ِ  ثاب  ٍ لا ثاِ   تَخا

-هلاش   تَل٘ذوٌٌاذگبى،  ؿبهل ًفْ، ٍ حك كبحجبى هٌلفبًٔ ٍ آگبّبًِ هـبسوت اص وِ اػت تدبسٕ ٍ تَل٘ذٕ، فٌبٍسٕ ؿشاٗي

 .ؿَد هٖ حبكل دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ ػبصهبى ًْبدّب، تخللٖ، ٍ ٓلوٖ هشاوض وٌٌذگبى، ٍاسد ٍ وٌٌذگبى، كبدسوٌٌذگبى

 ؿَدهٖ اسػبل هشثَى فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى آوبٕ ٍ ًفْ رٕ هشاخْ ثِ ًِشخَاّٖ ثشإ ٗشاىا هلٖ ًَٗغ اػتبًذاسدّبٕ پ٘ؾ 

ِ  تلَٗت كَست دس ٍ ًش  سؿتِ آى ثب هشتجي هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًِشّب اص دسٗبفت پغ ٍ ٖ  اػاتبًذاسد  ٌٓاَاى  ثا  هلا

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ اٗشاى چبح سػوٖ()

ِ  ؿاذُ  تٔ٘٘ي هَاثي سٓبٗت ثب ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ٓحلِ ّبٕ بىػبصه ٍ هؤػؼبت وِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ ٖ  تْ٘ا  ها

 ثذٗي تشت٘ات   .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چبح اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ٌَٓاى ثِ ، تلَٗت دسكَست ٍ ثشسػٖ ٍ ًش  هلٖ وٌٌذ دسوو٘تٔ

هلاٖ   وو٘تٔ دس ٍ تذٍٗي 5 سٓؿوب اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفبد اػبع ثش وِ ذًؿَ هٖ تلمٖ هلٖ ، اػتبًذاسدّبٖٗ

 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ تـى٘لػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى  وِ هشثَى اػتبًذاسد

ٖ  ثا٘ي  ػبصهبى اكلٖ آوبٕ اص اٗشاى ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد (ISO)اػاتبًذاسد   الوللا
الوللاٖ الىتشٍتىٌ٘اه    ثا٘ي  وو٘ؼاَ٘ى ، 1

2
(IEC) ٍ 3 ًًَٖلب ؿٌبػٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى

(OIML) واذوغ غازاٖٗ    وو٘ؼاَ٘ى  4ساثاي  تٌْاب  ثاِ ٌٓاَاى   ٍ اػت 
5
(CAC)خابف  ّبٕ ً٘بصهٌذٕ ٍ ولٖ ؿشاٗي ثِ تَخِ هوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس . وٌذ هٖ فٔبل٘ت وـَس دس 

  .ؿَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌٔتٖ ٍ فٌٖ ، ٓلوٖ ّبٕ پ٘ـشفت آخشٗي اص ، وـَس

َ  وٌٌاذگبى  هلش  اص حوبٗت ثشإ ، لبًَى دس ؿذُ ثٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سٓبٗت ثب تَاًذ هٖاٗشاى  ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد  ، حفا

ٖ  صٗؼات  هححِابت  ٍ هحلَلات و٘ف٘ت اص اًوٌ٘بى حلَل ، ٓوَهٖ ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهت ٕ  ٍ هحٌ٘ا اخاشإ   ، التلابد

ٕ  تلاَٗت  بثا  ٍاسداتاٖ،  الاحم  ٗاب  /ٍ وـاَس  داخل تَل٘ذٕ هحلَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ اص ثٔوٖ ٖ  ؿاَسا  ٓابل

ٕ  ، وـاَس  هحلَلات ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حفَ هٌَِس ثِ تَاًذ هٖ ػبصهبى ًوبٗذ.  اػتبًذاسد، اخجبسٕ  اػاتبًذاسد  اخاشا

ِ  ثخـا٘ذى  اًوٌ٘ابى  ثشإ ّوچٌ٘ي . ًوبٗذ اخجبسٕ سا آى ثٌذٍٕ دسخِ كبدساتٖ وبلاّبٕ  خاذهبت  اص وٌٌاذگبى  اػاتفبدُ  ثا

ٕ  ػ٘ؼتن گَاّٖ كذٍس ٍ هو٘ضٕ ، ثبصسػٖ ، آهَصؽ ، هـبٍسُ دس صهٌ٘ٔ فٔبل هؤػؼبت ٍ ّب ػبصهبى  ٍ و٘ف٘ات  هاذٗشٗت  ّاب

 اٗاي  ػبصهبى هلٖ اػاتبًذاسد اٗاشاى   ، ػٌدؾ ٍػبٗل ( ٍاػٌدٖ وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍ هشاوض ّب آصهبٗـگبُ ، هحٌٖ٘صٗؼت هذٗشٗت

 ، لاصم ؿاشاٗي  احشاص كَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًِبم هَاثي اػبع شث سا هؤػؼبت ٍ ّب ػبصهبى گًَِ

وبل٘جشاػاَ٘ى   ، ٗىبّب الوللٖ ث٘ي دػتگبُ تشٍٗح . وٌذ ًِبست هٖ ّب آى ٓولىشد ثش ٍ آٌب ّب آى ثِ كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ

 اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ػٌ  استمبٕ ثشإ مبت وبسثشدٕتحم٘ اًدبم ٍ گشاًجْب فلضات ٓ٘بس تٔ٘٘ي ، ػٌدؾ ٍػبٗل ( ٍاػٌدٖ )

 . اػت ػبصهبى اٗي ٍُبٗف دٗگش اص

                                           
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردکمیسیًن فىی تدييه استاود

 «ي کططی  معمًلیوًرديدٌ تا کیفیت  سزديرق فًلاد کزتىی   »

 

 سمت ي/ يا ومايىدگی ;  رئیس

 هَلَٕ صادُ ،   ٓل٘شهب

 )  ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ هتبلَسطٕ (

 هجبسوِؿشوت فَلاد 

                                                              

  ; دتیز

 ثبلشصادُ ، ثْشام 

 )  ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ هتبلَسطٕ (

 ؿشوت فَلاد هجبسوِ 

 

 )) اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب :  ءاعضا

 پَسهؼتذام  ، ؿبّش 

 )  ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ هتبلَسطٕ (

 

 

 
 هجبسوِ ؿشوت فَلاد 

 صهبًٖ ًظاد ،  اه٘ش 

 )  فَق ل٘ؼبًغ هتبلَسطٕ (

 ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد 

 

 ػ٘شٍػٖ ،  آسٗب 

 )   ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ هتبلَسطٕ (

 ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد 

 

 هحوذٕ ؿ٘خبًٖ ،  هحوذسهب 

 )  ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ هتبلَسطٕ (

 ؿشوت فَلاد گ٘حى 

 

 ًِشٕ  ،  هْشاى 

 ()   ل٘ؼبًغ هتبلَسطٕ كٌٔتٖ 

 ؿشوت ًَسد ٍلَلِ اَّاص 

 

 ًدفٖ ، حؼ٘ي  

 )   ل٘ؼبًغ هتبلَسطٕ كٌٔتٖ (

 ؿشوت ًَسد ٍتَل٘ذ لٌٔبت فَلادٕ  
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 فُزست مىدرجات

 عىًان
 

 صفحٍ

 ة آؿٌبٖٗ ثب ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

 ج اػتبًذاسد تذٍٗي فٌٖ وو٘ؼَ٘ى

 ٍ پ٘ؾ گفتبس

 1 دّذ  ٍ داهٌِ وبسثش 1

 1 هشاخْ الضاهٖ 2

 1 كٌححبت ٍ تٔبسٗفا 3

 1 ًَسدٗذُػشدٍسق فَلادٕ  3-1

 1 ًَسد پَػتِ إ 3-2

 2 ؿوـ٘شٕ –ًبساػتٖ  3-3

 2 گًَ٘ب ًجَدى 3-4

 2 ؿذُ پبٗذاسًـ٘ي  ٍ ث٘ي ٓبسٕ اص ٌٓبكش فَلاد  3-5

 2 اثٔبد 4

 2 ؿشاٗي تَل٘ذ 5

 2 ؿ٘و٘بٖٗتشو٘ت  5-1

 4 پَػتِ إًَسد  5-2

 4 سٍغي اًذٍدى 5-3
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 9 سٍاداسٕ ّبٕ اثٔبد ٍ ؿىل 6

 9  ًوًَِ ثشداسٕ ثشإ آصهَى وـؾ 7

 9 آصهَى وـؾ 8

 9  آصهَى هدذد 9

 9  ٖٗهَّبٕ تشن هبؿٌ٘ىبسٕ ٍ  9-1

 10  اصدٗبد ًَل ًؼجٖ 9-2

 10  هدذدآصهَى ّبٕ  9-3
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 10  هدذد  ٓشهِ  10

 10 هْبست ػبخت   11

 10 1ٍسق ػشدو٘ف٘ت ػبختوبًٖ  11-1

 11  5ٍسق ػشدٍ  4ٍسق ػشد,، 3ٍسق ػشد، 2ٍسق ػشدو٘ف٘ت وــٖ  11-2

12 

13 

 پزٗشؽ ثبصسػٖ ٍ 

 ثٌذٕ ثؼتِ

 11 

   11 

 12  اًذاصُ وح  14

 12  ًـبًِ گزاسٕ 15

 13  ًوبٗذاًحٓبتٖ وِ خشٗذاس ثبٗذ اسائِ  16

 14  پَ٘ػت الف )اًحٓبتٖ( وتبثٌبهِ
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 یص گفتارپ

تذٍٗي  1378ًخؼت٘ي ثبس دس ػبل  «ٖ هٔوَلٖ ٍ وــ ت٘ف٘ثب و ذُٗػشد ًَسد ٍٖسق فَلاد وشثٌ» اػتبًذاسد 

سػ٘ذُ ٍ ثشسػٖ تَػي ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ٍ تبٗ٘ذ ؿذ. اٗي اػتبًذاسد ثش اػبع پ٘ـٌْبدّبٕ 

اخحع وو٘ؼَ٘ى ّبٕ هشثَى ثشإ اٍل٘ي ثبس هَسد تدذٗذًِش لشاس گشفت ٍ دس ًْلذ ٍ پٌدبُ ٍ پٌدو٘ي 

ثِ اػتٌبد اٗي اػتبًذاسد اٌٗه  ؿذ.تلَٗت  12/12/1392 هَس  هىبً٘ه ٍ فلضؿٌبػٖوو٘تِ هلٖ اػتبًذاسد 

هلَة ثْوي هبُ   اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌٔتٖ اٗشاى، هَػؼِاكح  لَاً٘ي ٍ همشسات  لبًَى 3ثٌذ ٗه هبدُ 

 . ، ثِ ٌَٓاى اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش هٖ ؿَد1371

،  ، ٓلَم ٍ خذهبت ثشإ حفَ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘ـشفت ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ دس صهٌِ٘ كٌبْٗ

تدذٗذ ًِش خَاّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـٌْبدٕ وِ ثشإ اكح  ٍ تىو٘ل اٗي  لْ لضٍمااػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى دس هَ

 ،  . ثٌبثشاٗي ، ٌّگبم تدذٗذ ًِش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشثَى هَسد تَخِ لشاس خَاّذ گشفت اػتبًذاسدّب اسائِ ؿَد

 . ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذ ًِش اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اػتفبدُ وشد

 اػت. 1378: ػبل 5723لٖ اٗشاى ؿوبسُ اٗي اػتبًذاسد خبٗگضٗي اػتبًذاسد ه

 : هٌجْ ٍ هبخزٕ وِ ثشإ تِْ٘ اٗي اػتبًذاسد هَسد اػتفبدُ لشاس گشفتِ ثِ ؿش  صٗش اػت
ISO 3574:2012, Cold-reduced carbon steel of commercial and drawing qualities 
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 ي کططی معمًلیيرق فًلاد کزتىی سزدوًرديدٌ تا کیفیت 

 ىٍ کارتزدَدف ي دام 2

اػتبًذاسد تٔ٘٘ي ٍٗظگٖ ّب ٍ سٍؽ ّبٕ آصهَى ٍسق فَلاد وشثٌٖ ػشدًَسدٗذُ ثب و٘ف٘ت اٗي ّذ  اص تذٍٗي 

ٌ  ٍسق داسإ دسخِ اٍل اّو٘ت اػت، ػو٘ف٘ت اٗي هحلَل ثشإ وبسثشدّبٖٗ وِ  ٍ وــٖ اػت.هٔوَلٖ 

 هٌبػت هٖ ثبؿذ.

 مزاجع الشامی 3

 ثِ آى ّب اسخبّ دادُ ؿذُ اػت. دس هتي اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى  هذاسن الضاهٖ صٗش حبٍٕ همشساتٖ اػت وِ

 . ي تشت٘ت آى همشسات خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَة هٖ ؿَدثذٗ

 اكححِ٘ ّب ٍ تدذٗذ ًِشّبٕ ثٔذٕ آى  دس كَستٖ وِ ثِ هذسوٖ ثب روش تبسٗخ اًتـبس اسخبّ دادُ ؿذُ ثبؿذ،

تبسٗخ اًتـبس ثِ آى ّب اسخبّ دادُ ؿذُ روش . دس هَسد هذاسوٖ وِ ثذٍى  شاى ً٘ؼتاػتبًذاسد هلٖ اٗ هَسد ًِش اٗي

 . ، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ ًِش ٍ اكححِ٘ ّبٕ ثٔذٕ آى ّب هَسد ًِش اػت اػت

 : اػتفبدُ اص هشاخْ صٗش ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت

  َى وـؾ دس دهبٕ هح٘يسٍؽ آصه –هَاد فلضٕ  ،10272ٖ اٗشاى ثِ ؿوبسُ اػتبًذاسد هل 2-1
2-1 ISO 10113, Metallic materials-Sheet and strip-Determination of plastic strain ratio 

2-2 ISO 10275, Metallic materials- Sheet and strip-Determination of tensile strain hardening 

exponent 

2-3 ISO 16162, Cold reduced steel sheet products-Dimensional and shape tolerances 

 اصطلاحات ي تعاريف 4

 دس اٗي اػتبًذاسد اكٌححبت ثب تٔبسٗف صٗش ثِ وبس هٖ سٍد:

4-2  

 يرق فًلادي سزدوًرديدٌ

ثبصپخت  ٍهخبهت پغ اص وبّؾ ًَسد ػشد ٍسق فَلادٕ گشم ًَسدٗذُ پَػتِ صداٖٗ ؿذُ  وِ اصهحلَلٖ اػت 

 .آى ثذػت هٖ آٗذ خْت تجلَس هدذد
 

4-3  

 2ايوًرد پًستٍ 

سا ًَسد پَػتِ إ هٖ ًَسد ػشد ػٌحٖ ػجه ٍسق فَلاد گشم ًَسدٗذُ ٗب فَلاد گشم ًَسدٗذُ پَػتِ صداٖٗ ؿذُ 

 گٌَٗذ.

                                           
1 - Skin pass 
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اٗدبد سدُ ثبلاتشٕ اص ّوَاسٕ ػٌ  ٍ ثْجَد ُبّش ػٌ  اػت. ًَسد پَػتِ إ ّوچٌ٘ي ثِ ًَس هٌَِس اص ًَسد پَػتِ إ  -يادآيري

دس ح٘ي تَل٘ذ، ثِ  سا ًَاسّبٕ تغ٘٘ش ؿىل)ثبًذّبٕ لَدس( ٗب ؿ٘بس صدگٖ ؿٌبختِ هٖ ؿَدؿشاٗي ػٌحٖ وِ ثِ ٌَٓاى  اٗدبدهَلت 

سا وٌتشل وشدُ ٍ ثْجَد هٖ ثخـذ. همذاس افضاٗؾ دس ػختٖ ٍ وبّؾ ػٌ  حذالل هٖ سػبًذ. ًَسد پَػتِ إ ّوچٌ٘ي ٗىٌَاختٖ 

 أًٌب  پزٗشٕ ً٘ض اص ًَسد پَػتِ إ ثذػت هٖ آٗذ.

4-4  

2ضمطیزي -واراستی
 

، اًذاصُ گ٘شٕ سٍٕ لجِ همٔش ًؼجت ثِ خي ساػت اًدبم اًحشا  لجِ وٌبسٕ ٍسق اص خي هؼتم٘ن هٖ ثبؿذ ٌِ٘ث٘ـ

 هٖ ؿَد.

4-5  

 3گًویا وثًدن

، اًذاصُ گ٘شٕ ثِ سٍؿٖ وِ دس اػتبًذاسد لجِ اًتْبٕ ٍسق اص خي ٓوَد ثِ لجِ وٌبسٕ آى هٖ ثبؿذاًحشا   ث٘ـٌِ٘

ISO 16162 ٍسلِ دٍ لٌش هتمبًْ اٗي همذاس سا ثب هحبػجِ ًلف اختح   آهذُ اًدبم هٖ گ٘شد ٗب هٖ تَاى

  ثذػت آٍسد .

4-6  

 4عاري اس عىاصز تیه وطیه يپايدارضدٌفًلاد 

 ثب ت٘تبً٘ن ٍ/ٗب ٌٓبكش هٔبدل تشو٘ت ؿذُ اًذ.ًـ٘ي  فَلاد ثؼ٘بس ون وشثي وِ دس آى ٌٓبكش ث٘ي 

 اتعاد 5

هتش( ٍ   ه٘لٖ 4هٔوَلا تب هخبهت ٍ ث٘ـتش)ه٘لٖ هتش  3/0ٍسق فَلاد وشثٌٖ ػشدًَسدٗذُ دس هخبهت ّبٕ  5-2

 وح  ٍ ٍسلِ تَل٘ذ هٖ ؿَد.ؿىل  ه٘لٖ هتش ٍ ث٘ـتش ثِ  600ٓشم 

ؿَد، تِْ٘ ٍسق ٓشٗن  ًَلٖ ه٘لٖ هتش اص ثشؽ 600ٍسق فَلاد وشثٌٖ ثب ٓشم ووتش اص دس كَست٘ىِ  5-3

 .ٍٗظگْ٘بٕ هٌذسج دس اٗي اػتبًذاسد سا داسا هٖ ثبؿذ

 ضزايط تًلید 6

 ايیضیمیتزکیة   6-2

دسخَاػت، دسكَست ث٘ـتش ؿَد.  2ٍ  1ًجبٗذ اص همبدٗش هٌذسج دس خذٍل ّبٕ  دسكذ ٍصًٖ ٌٓبكشدس هزاة  

 ؿ٘و٘بٖٗ هزاة ثبٗذ ثِ خشٗذاس تؼل٘ن ؿَد.تشو٘ت گضاسؽ 

                                           
1 - Camber 
2 - Out of square 
3 - Stabilized interstitial free steel 
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وِ همذاس هغ، تٖ سدسكَؿ٘و٘بٖٗ هزاة ل٘ذ ؿَد. تشو٘ت  ثبٗذ دس گضاسؽ  2ٌٓبكش هٌذسج دس خذٍل  ّشوذام اص

 گضاسؽ ؿَد.« > 02/0%»ًبل٘ض ثبٗذ ثِ كَست آًت٘دِ  ،ثبؿذ 02/0هَل٘جذى هَخَد ووتش اص  ً٘ىل، وشٍم ٗب

تبئ٘ذ آى الذام تٌج٘ك ٍ ّبٕ هدبص تشو٘ت ؿ٘و٘بٖٗ هحلَل ًؼجت ثِ  ثبدسًِش گشفتي سٍاداسٕ خشٗذاس هٖ تَاًذ

 لاصم سا اًدبم دّذ. 

ؿ٘و٘بٖٗ هحلَل  تٔ٘٘ي تشو٘تلحبٍ فٌّٖ ثشإ  ثِ ٗب ً٘وِ آسام(خَؿبى )هبًٌذ فَلادّبٕ  آسام ًـذُفَلادّبٕ 

ثبٗذ ث٘ي ًشف٘ي رٌٗفْ دس صهبى  هحذٍدُ اًحشافبت سٍؽ ًوًَِ ثشداسٕ ٍ دس هَسد فَلادّبٕ آسام  هٌبػت ً٘ؼت.

 ًـبى دادُ ؿذُ اػت. 3ؿ٘و٘بٖٗ هحلَل دس خذٍل  تشو٘ت ػفبسؽ هَسد تَافك لشاس گ٘شد. سٍاداسٕ ّبٕ

دسكَست . هٖ ثبؿذ تَل٘ذوٌٌذُ ثب ًِشسٍٕ  ؿذُ ثبدادُ  پَؿؾ ٍ تَل٘ذ فَلادّبٕ دتَل٘ذ فَلا فشآٌٗذًَّ تٔ٘٘ي 

 دسخَاػت، خشٗذاس ثبٗذ دس خشٗبى سٍؽ فشآٌٗذ فَلادػبصٕ لشاس گ٘شد.

 
 )تزحسة درصد يسوی(ضیمیايی)مذاب( تزکیة  – 2ديل ج

 ت٘تبً٘ن گَگشد فؼفش هٌگٌض وشثي و٘ف٘ت

 حذاوثش وثشحذا حذاوثش حذاوثش حذاوثش ًبم ؿٌبػِ

 - 035/0 050/0 60/0 15/0 هٔوَلٖ 1ٍسق ػشد

 - 035/0 040/0 50/0 10/0 وــٖ 2ٍسق ػشد

 - 03/0 030/0 45/0 08/0 ٓو٘كوـؾ   3ٍسق ػشد

 

 4ٍسق ػشد

ٓو٘ك آسام وـؾ 

ؿذُ ثب 

آلَهٌَ٘٘م)غ٘ش 

 پ٘شػختٖ(لبثل 

06/0 45/0 030/0 03/0 - 

 

 5ٍسق ػشد 

ثؼ٘بس وـؾ 

فَلادّبٕ  ٓو٘ك)

لذ ٌٓبكش ث٘ي فب

ًـ٘ي ٍ پبٗذاس 

 (ؿذُ

02/0 25/0 020/0 02/0 15/0 

 الف( ت٘تبً٘ن سا ثِ ًَس خضٖٗ ٗب ولٖ هٖ تَاى ثب ًَ٘ثَ٘م ٗب ٍاًبدٗن خبثدب ًوَد. وشثي ٍ ً٘تشٍطى ثبٗذ ثِ ًَس وبهل پبٗذاس ؿَد.

، همبدٗش ت٘تبً٘ن حذاوثش ػفبسؽ ؿَد 4ػشدٍ ٍسق  3ػشدق ، ٍس2 ػشد( اص و٘ف٘تْبٕ ٍسق IF)فَلاد  اگش  فَلاد ٓبسٕ اص ٌٓبكش ث٘ي ًـ٘ي   ة( 

 اػت. هَسد ً٘بص  ثِ هٌَِس حلَل اًوٌ٘بى اص پبٗذاس ؿذى وبهل وشثي ٍ ً٘تشٍطىدسكذ  10/0 ًَ٘ثَ٘م ٍ ٍاًبدٗن حذاوثش دسكذ ٍ 15/0

 تٔ٘٘ي ًوَد.سا هٌگٌض، فؼفش ٍ گَگشد  حذاوثش  همبدٗش تَافك هٖ تَاى دسكَست  ح( 
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 ) تزحسة درصد يسوی(واخًاستٍ عىاصز ضیمیايی مقاديز -3 جديل
 هزاة ؿ٘و٘بٖٗتشو٘ت  ٌٓلش

 حذاوثش

 ؿ٘و٘بٖٗ هحلَلتشو٘ت 

 حذاوثش

Cu
a 20/0 23/0 

Ni
b 20/0 23/0 

Cra,
b 15/0 19/0 

Mo
a,b 06/0 07/0 

Nb
c 008/0 018/0 

V
c 008/0 018/0 

Ti
c 008/0 018/0 

a  ،دسكذ دس آًبل٘ض ؿ٘و٘بٖٗ هزاة ثبؿذ. ٌّگبهٖ وِ ٗه ٗب تٔذادٕ  50/0ً٘ىل، وشٍم ٍ هَل٘جذى ثبٗذ هٔبدل حذاوثش هدوَّ همذاس ٌٓبكش هغ

 اص اٗي ٌٓبكش هـخق هٖ ؿَد، لبٓذُ فَق دس هَسد هدوَّ آوبل ًـذُ، فمي هحذٍدُ ّبٕ هدضا سٍٕ ٌٓبكش ثبل٘وبًذُ آوبل هٖ ؿَد.
b دسكذ آًبل٘ض ؿ٘و٘بٖٗ هزاة ثبؿذ. ٌّگبهٖ وِ ٗه ٗب تٔذادٕ اص اٗي ٌٓبكش  16/0هٔبدل  حذاوثش هدوَّ همذاس ٌٓبكش وشٍم ٍ هَل٘جذى ثبٗذ

 هـخق هٖ ؿَد، لبٓذُ فَق دس هَسد هدوَّ آوبل ًـذُ، فمي هحذٍدُ ّبٕ هدضا سٍٕ ٌٓبكش ثبل٘وبًذُ آوبل هٖ ؿَد.
c  ى اص پبٗذاس ؿذى وبهل ً٘تشٍطى ٍ وشثي، حذاوثش ّش ٗه اص دسكذ اػت، ٍ ثِ هٌَِس حلَل اًوٌ٘ب 15/0ثشإ فَلادّبٕ آسام، حذاوثش ت٘تبً٘ن

 دسكذ ثبٗذ ثبؿذ. 10/0ٌٓبكش ًَ٘ثَ٘م ٍ ٍاًبدٗن 

 

 )تزحسة درصد يسوی (ضیمیايی محصًلتزکیة رياداري َاي  -4جديل 
 هـخق ؿذُ حذاوثش همذاس ٌٓلشسٍاداسٕ  هـخق ؿذُ همذاس ٌٓلش حذاوثش  ٌٓلش

 03/0 15/0 وشثي

 03/0 60/0 هٌگٌض

 01/0 05/0 فؼفش

 01/0 035/0 گَگشد

 ٍ ثِ آًبل٘ض ؿ٘و٘بٖٗ هزاة هشثَى ًوٖ ؿَد. ثَدُ خذٍلّو٘ي دس  ٌٓبكشهـخق  ذاسهشثَى ثِ همّبٕ خذٍل فَق حذاوثش سٍاداسٕ  -ٗبدآٍسٕ

 

 وًرد پًستٍ ايفزآيىد  6-3

دسكَست ل٘ذ  ؿَد، اهب هشاخِٔ ؿَد( ٓشهِ هٖ 2-3اٗي هحلَل هٔوَلاً ثِ كَست ًَسد پَػتِ إ ؿذُ)ثِ ثٌذ 

 ( ً٘ض ٓشهِ گشدد .ثذٍى ٓول٘بت ًَسد پَػتِ إ حبلت ثبصپخت ؿذُ )ثب  ذهٖ تَاً ،دس ػفبسؽ خشٗذاس

 2ريغه اوديدن 6-4

اٗي آوبل هٖ ؿَد.  ٍسق فَلادٕ ػشدًَسدٗذُ هٔوَلا ٗه پَؿؾ سٍغي ثِ هٌَِس خلَگ٘شٕ اص صًگ صدگٖ  

صدٍدى ساحتٖ ثب ؿٌَٗذُ ّبٕ هٔوَل لبثل ثِ ٍ ثبٗذ ثىبس ًشفتِ  ؿىل دّٖ ٗب وـؾ دس سٍاًؼبص ٌَٓاى  سٍغي ثِ 

دس كَست  ،هحلَل سا هٖ تَاى ثِ كَست سٍغي ًضدُ ً٘ض ٓشهِ ًوَد وِ دس اٗي حبلت ،دسكَست دسخَاػتثبؿذ. 

 خَاّذ داؿت.ً ٖهؼئَل٘تتَل٘ذوٌٌذُ ثشٍص صًگ صدگٖ 

                                           
1 - Oiling 
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 2قاتلیت جًش پذيزي 6-5

 ي هحلَل ثبٗذ لبثل٘ت خَؽ پزٗشٕ هٌلَة سا داؿتِ ثبؿذ.ؿشاٗي هٌبػت خَؿىبسٕ اٗدس كَست اًتخبة 

 دکیفیت َاي تًلی 6-6

ثشإ همبكذ وبسثشدّبٕ ٓوَهٖ اػت خبٖٗ وِ ٍسق ثِ كَست تخت ٗب  (1هٔوَلٖ )ٍسق ػشدٍسق و٘ف٘ت  6-6-2

 ٍ وبسثشدّبٕ خَؿىبسٕ اػتفبدُ هٖ ؿَد. 2ػبدُدّٖ ثشإ خن وشدى ٍ ؿىل 

( ثشإ وـؾ ٗب ؿىل دادى ٓو٘ك ٍ 5، ٍسق ػشد 4، ٍسق ػشد3ٍسق ػشد،2ٍسق ػشدٍسق و٘ف٘ت وــٖ) 6-6-3

ه٘لٖ هتش(  4)هٔوَلاً تب  اص آى ه٘لٖ هتش ٍ ث٘ـتش 3/0ّوٌٌَ٘س خَؿىبسٕ هٌبػت اػت. اٗي ٍسق ثب هخبهت ّبٕ 

ثِ ؿىل وح  ٍ ٍسلِ تَل٘ذ هٖ ؿَد. ٍسق ثب و٘ف٘ت وــٖ ثش اص آى ه٘لٖ هتش ٍ ث٘ـتش  600ٍ ثب ٓشم ّبٕ 

توبم الضاهبت اٗي اػتبًذاسد هلّٖ تِْ٘ هٖ ؿَد. و٘ف٘ت ّبٕ وــٖ ثشإ همبكذ ثِ ؿش  صٗش تَل٘ذ ًجك 

 ؿًَذ: هٖ

 و٘ف٘ت وــٖ 2ػشد ٍسق

 ٓو٘كوـؾ و٘ف٘ت  3ػشد ٍسق

 ٓو٘ك آسام ؿذُ ثب آلَهٌَ٘٘موـؾ  و٘ف٘ت  4ػشد ٍسق

 پبٗذاس ؿذُ(ًـ٘ي ٍ ث٘ي فبلذ ٌٓبكش ثؼ٘بس ٓو٘ك)فَلاد وـؾ  و٘ف٘ت  5ػشد ٍسق

سا هٖ تَاى دس ػفبسؽ  ثب ؿشائي تَل٘ذ فَلاد فبلذ  4، ٍسق ػشد 3، ٍسق ػشد2ٍسق ػشدو٘ف٘ت ّبٕ  6-6-4

ًوَد، هـشٍى ثش آًىِ هـتشٕ اص اٗي خبٗگضٌٖٗ هٌلْ گـتِ ٍ هؼتٌذات شهِ ٓ( IFٌٓبكش ث٘ي ًـ٘ي ) فَلاد 

 سا ث٘بى داسد.  هشثًَِ هبّ٘ت ٍالٖٔ وبلإ  تَل٘ذ

 4پیز کزوطی   6-7

  ؿشاٗي ًَسد پَػتِ إ ِ ثب و 3ٍ ٍسق ػشد 2، ٍسق ػشد1ٍسق ػشدو٘ف٘ت ّبٕ  بث فَلادٕ ػشدًَسدٗذٍُسق 

 ثشٍص ًوبٗذ :ٍ هوىي اػت هَاسد صٗش داؿتِ شًؾ ػختٖ وٓشهِ هٖ ؿَد توبٗل ثِ 

 دس ح٘ي ؿىل دّٖ هحلَل  5ؿ٘بسصدگٖٗب  (ثبًذّبٕ لَدس) 4ًَاسّبٕ تغ٘٘ش ؿىلًبؿٖ اص لف( ًـبًِ ّبٕ ػٌحٖ ا

 وبّؾ أًٌب  پزٗشٕ  ة( 

اًجبس  وبس اهل فَق لاصم اػت صهبى ث٘ي تَل٘ذ هحلَل ٍ هلش  آى حذالل ثبؿذ. ثٌبثشاٗي گشدؽثب تَخِ ثِ َٓ 

ثِ هذت ًَلاًٖ ثبٗذ  اٗي ًَّ فَلادّب ؽ. اص اًجبسوِ اٍل٘ي ٍاسدُ هحلَل ثِ اًجبس كبدس گشدد ثبؿذثبٗذ ثِ گًَِ إ 

 ش ؿَد.ثٌِْ٘، حذاوثش صهبى ًجبٗذ اص ؿؾ ّفتِ ث٘ـتٓولىشد خَدداسٕ ؿَد؛ ثشإ 

                                           
1 - Weldability 
2 - Moderate forming 
3 - Strain agein 
4 -Stretcher Strain 
5 - Fluting 
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 3ٍ  2، 1ثب تَخِ ثِ هؼبئل فَق ، خْت ػبخت هحلَل اص ٍسق فَلادٕ ًَسد پَػتِ إ ؿذُ ثب و٘ف٘ت ٍسق ػشد  

اص ٍسق ًَسد پَػتِ . تَكِ٘ هٖ ؿَد وِ ٓول٘بت كبفىبسٕ غلتىٖ هَثشٕ لجل اص هلش  تَػي هـتشٕ اًدبم ؿَد 

ًْبٖٗ ٓبسٕ اص ًَاسّبٕ تغ٘٘ش ؿىل ٍ هبُ هحلَل  6هٖ تَاى حذاوثش تب  ،غ٘شلبثل پ٘شػختٖٕ إ ؿذُ 

دس هَاسدٕ وِ اهىبى كبفىبسٕ غلتىٖ ثشإ هـتشٕ فشاّن ً٘ؼت ٍ ثبًذّبٕ لَدس ً٘ض ٓ٘ت  .ؿ٘بسصدگٖ تَل٘ذ وشد

 اػتفبدُ هٖ ؿَد . 5ٍ ٍسق ػشد  4غ٘شلبثل لجَلٖ تلمٖ هٖ ؿَد اص ٍسق ػشد 

  ضزايط سطح 6-8

هٔ٘ي ؿذُ تأه٘ي هٖ ؿَد. هحلَلات  1-11وِ دس ثٌذ  ثِ گًَِ إ 1ثب و٘ف٘ت ٍسق ػشدهحلَل ػٌ   ؿشاٗي 

 و٘ف٘ت وــٖ ثب و٘ف٘ت ػٌحٖ الف ٗب ة ٓشهِ هٖ ؿَد.ثب 

 (غیز ومايانکیفیت سطحی الف) 6-8-2

وِ خضئٖ ، خشاؽ ّبٕ خضئٖ ٍ تغ٘٘ش سًگ ًـبًِ ّبٕ غلتىٖ، حفشُ ّبٕ وَچه، خلل ٍفشجهبًٌذ  َٓ٘ة خضئٖ 

 تأث٘ش ًذاسد هدبص اػت. ػٌ   ثش لبثل٘ت ؿىل پزٗشٕ ٗب وبسثشد پَؿؾ

 (ومايانکیفیت سطحی ب) 6-8-3

تأث٘ش هٖ گزاسد. ػٌ  دٗگش حذالل ثبٗذ ػٌ  ثبؿذ وِ ثش ُبّش ٗىٌَاخت و٘ف٘ت  َٓ٘ثٖػٌ  ثْتش ثبٗذ ٓبسٕ اص 

 ثب و٘ف٘ت ػٌحٖ الف هٌبثمت داؿتِ ثبؿذ.

اػت اص حبلت  ثِ ؿىل وح  ٍسق ٗب وح  ًَاس ٓشهِ ؿذُ ثبؿذ، دسكذ ًمبئق هوىيهحلَل دس كَستٖ وِ 

ػٌحٖ هدبص هٖ تَاًذ دس َٓ٘ة تحَٗل ثِ ؿىل ٍسلِ ث٘ـتش ثبؿذ. خشٗذاس ثبٗذ اٗي اهش سا دس ًِش ثگ٘شد ٍ دسكذ 

ًىِ ثِ ًحَ دٗگشٕ هٔ٘ي ؿذُ ثبؿذ، ٗه ػٌ  هحلَل آصهبى دسخَاػت ٍ ػفبسؽ هَسد تَافك لشاس گ٘شد. هگش 

گش ثبٗذ چٌبى ثبؿذ وِ دس ح٘ي ٓول٘بت ثٔذٕ اثش صٗبى ثبٗذ ثب الضاهبت هٔ٘ي ؿذُ هٌبثمت داؿتِ ثبؿذ. ػٌ  دٗ

 آٍسٕ ثش ػٌ  ثْتش ًذاؿتِ ثبؿذ.

 سطحوُائی پزداخت  6-9

تَل٘ذ  ،ه٘ضٕ تضٌٖٗ٘ هٌبػت اػتآُبّش وذس وِ ثشإ سًگ ٍ  هٔوَلاً ثب پشداخت هبت ػشدًَسدٗذُ ٍسق فَلادٕ 

 هٖ ؿَد اهب اٗي پشداخت ثشإ آثىبسٕ الىتشٗىٖ تَكِ٘ ًوٖ ؿَد.

هوىي اػت تب حذٕ صثش  هَاهٖٔ اص آىهٖ دّذ، ؿىل دس ح٘ي تَل٘ذ تغ٘٘ش  ػشدًَسدٗذُ هٖ وِ ٍسق فَلادٌّٕگب

 تب ػٌ  ثشإ وبسثشد هَسد ًِش آهبدُ ؿَد.پشداخت دػتٖ ؿذُ هوىي اػت لاصم ثبؿذ دس اٌٗلَست تش ؿذُ ٍ 

  کارتزد :-6

ًْبٖٗ آى ًبم لٌِٔ ٗب وبسثشد خق وشدى ثب هـثب  ػشدًَسدٗذُ ٍسق فَلادٕ فشاٌٗذ ػبخت ثٔذٕ  هٌلَة اػت وِ 

ٍسق  ثب و٘ف٘ت ّبٕ ػشدًَسدٗذٍُسق فَلادٕ دس كَست تَافك ث٘ي تَل٘ذوٌٌذُ ٍ خشٗذاس هٖ تَاى ؿَد.  ؿٌبػبٖٗ

، دس ًوَدتَل٘ذ هدبص هحذٍدُ  خبسج اص ثشإ تَل٘ذ ٗه لٌِٔ هٔ٘يسا  5ٍ ٍسق ػشد 4، ٍسق ػشد3، ٍسق ػشد2ػشد
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 اص ثبًذّبٕ لَدس ٗب بسٕ ، ًٓوبٗبىٗب  غ٘ش ًوبٗبىٍ الضاهبت خبف)هثحً  ت تَل٘ذًبم لٌِٔ، خضئ٘باٗي حبلت 

 آوبل ًوٖ ؿَد.ً٘ض  4ٍ خَاف هىبً٘ىٖ هٌذسج دس خذٍل  ؿذُ ثبٗذ هـخق  (ؿ٘بسصدگٖ

 مکاویکیخًاظ    6-21

ِ ثش و ثبؿذ ٌّگبهٖ وِ اٗي خَاف اص ًشٗك آصهًَِ ّبٖٗ 4خَاف هىبً٘ىٖ ثبٗذ هٌبثك هَاسد هٌذسج دس خذٍل 

 ثذػت آهذُ اًذ تٔ٘٘ي هٖ ؿَد. 8ًجك الضاهبت ثٌذ 

لبثل آوبل اػت، اٗي صهبى اص لحِِ إ  5دس دٍسُ ّبٕ صهبًٖ هـخق ؿذُ دس خذٍل  4همبدٗش هٌذسج دس خذٍل 

 وِ فَلاد ثشإ حول آهبدُ اػت هحبػجِ هٖ ؿَد.
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 دوًرديدٌسز الشامات خًاظ مکاویکی يرق فًلادي  – 5جديل
 و٘ف٘ت

eR 
 aحذاوثش

MPa 

mR 
 aحذاوثش

MPa 

bA 
 حذالل

% 

edcr ,,
 

fdcn ,,

 
 ًبم ؿٌبػِ

mmLo 80 mmLo 50 
 27(mm60/) 410 280 هٔوَلٖ 1ٍسق ػشد

(mm60/)28 

28 - - 

 33(mm60/) 370 240 وــٖ 2ٍسق ػشد

(mm60/)34 

31 - - 

 35(mm60/) 350 220 ٓو٘كوـؾ   3ٍسق ػشد

(mm60/)36 

 h16/0حذالل h3/1حذالل 35

 ٓو٘كوـؾ   4ػشدٍسق 

 پ٘شػختٖ(غ٘شلبثل   ) آلَهٌَ٘٘م آسام ؿذُ ثب 

210 350 (mm60/)37 

(mm60/)38 

 h19/0حذالل h4/1حذالل 37

ًـ٘ي  ث٘ي  فبلذ ٌٓبكش ٓو٘ك)وـؾ   ثؼ٘بس  5ٍسق ػشد

 پبٗذاسؿذُ(ٍ 

190 350 (mm60/)39 

(mm60/)40 

 h22/0حذالل h7/1حذالل 38

eRتٌؾ تؼل٘ن 

mRٖتٌؾ گؼ٘ختگ 

Aدسكذ اصدٗبد ًَل ًؼجٖ ثٔذ اص ؿىؼت 

oLًَِ٘ل ػٌدِ آصهًَِ اٍل 
rٕهشٗت ًبّوؼبًگشد 
nٖتَاى وبس ػخت 

MPa
mm

N 11 2 
 

a    هٔوَلاً اًتِبس هٖ سٍد وِ  4ٍ ٍسق ػشد 3،ٍسق ػشد 2اػتحىبم تؼل٘ن ثشإ و٘ف٘ت ّبٕ ٍسق ػشد  حذاللMPa270  ثبؿذ. توبم همبدٗش تٌؾ تؼل٘ن تب ًضدٗه تشٗي

MPa10  گشد ؿذُ اػت.ثشإ همبكذ ًشاحٖ حذ پبٗ٘يeR 4ٍ ٍسق ػشد 3، ٍسق ػشد2، ٍسق ػشد1سا ثشإ سدُ ّبٕ ٍسق ػشد MPa140 5ٍ ثشإ سدُ ٍسق ػشد 

MPa120 .فشم وشد 
b     ون ؿَد. 1ه٘لٖ هتش هخبهت، همبدٗش اصدٗبد ًَل ًؼجٖ اٗي خذٍل ثبٗذ ثِ اًذاصُ  6/0ثشإ هَاد تب ٍ ؿبهل 
c      همبدٗشr  ٍn  ٕفمي ثشإ هخبهت ّبw 5/0 ٖه٘لٖ هتش، همذاس  0/2هتش وبسثشد داسد. ثشإ هخبهت ّبٕ ث٘ؾ اص  ه٘لr  ُون هٖ ؿَد. 2/0ثِ اًذاص 
d  r  سا هٖ تَاى ثِ ؿىلr-bar  ٍn  سا هٖ تَاى ثِ ؿىلn-bar .ًَؿت 
e r .ؿبخق لبثل٘ت وـؾ هحلَل اػت 
f n ٌِوشًـٖ وِ  ؿبخق لبثل٘ت وـؾ پزٗشٕ هحلَل اػت.تَل٘ذوٌٌذُ ٍ خشٗذاس هٖ تَاًٌذ سٍٕ داهn  دسآى اًذاصُ گ٘شٕ هٖ ؿَد تَافك ًوبٌٗذ وِ ثب آًچِ دس اػتبًذاسد

ISO 10275 .آهذُ هتفبٍت اػت 
g .خَاف هىبً٘ىٖ هٔوَلاً ثشإ هحلَلات و٘ف٘ت هٔوَلٖ آصهَى ًوٖ ؿَد ٍ همبدٗش اٗي خذٍل كشفبً خْت اًحّ اػت 
h ُهمبدٗش 5ٍ ٍسق ػشد 4، ٍسق ػشد3ّبٕ ٍسق ػشد ثشإ سد،r-bar  ٍn-bar ّٖب حز  ًوَد. تَاى اكح  ًوَدُ ٗب ثشحؼت تَافك ث٘ي خشٗذاس ٍ تَل٘ذوٌٌذُ اص هـخلِ سا ه 
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 5ديرٌ َاي سماوی تزاي مقاديز مىدرج در جديل  -6جديل 
 دٍسُ صهبًٖ ؿٌبػِ

 لبثل آوبل ً٘ؼت 1ٍسق ػشد

 سٍص 8 2ٍسق ػشد

 سٍص 8 3ٍسق ػشد

 هبُ 6 4ٍسق ػشد

 هبُ 6 5ٍسق ػشد

 رياداري َاي اتعادي ي ضکلی 7

 آهذُ اػت. ISO 16162سٍاداسٕ ّبٕ اثٔبدٕ ٍ ؿىلٖ لبثل آوبل ثِ ٍسق فَلادٕ ػشدًَسدٗذُ دس اػتبًذاسد 

 ومًوٍ تزداري تزاي آسمًن کطص 8

ثبٗذ اص ّش ثْش ٍسق آهبدُ ثشإ حول  4ٗه ًوًَِ آصهَى ثشإ حلَل ًتبٗح آصهَى وـؾ هٌذسج دس خذٍل 

تي ٍسق ٗب وؼشٕ اص آى ثَدُ وِ ثب ؿٌبػِ ٗىؼبى تحت ٓول٘بت ًَسد  50ش ؿبهل حذاوثش گشفتِ ؿَد. ٗه ثْ

 ثب  هخبهت ٍ ؿشاٗي ٗىؼبى ًَسدٕ لشاس هٖ گ٘شد.

 آسمًن کطص 9

ثبٗذ اًدبم ؿَد. آصهًَِ ّبٕ ٓشهٖ ثبٗذ دس فبكلِ ث٘ي  10272ؿوبسُآصهَى وـؾ ثبٗذ ثش ًجك اػتبًذاسد هلّٖ 

 ؿَد.ٍسق گشفتِ ًَسدٕ هشوض ٍ لجِ 

ثبٗذ ًجك اػتبًذاسد  هشٗت وبسػختٖ ً٘ض تٔ٘٘ي ؿَد. ISO 10113ًؼجت وشًؾ پحػت٘ه ثبٗذ ًجك اػتبًذاسد 

ISO 10275 .تٔ٘٘ي ؿَد 

 2آسمًن مجدد :

 3تزک َاي مًيیکاري ي  ماضیه 2-:

ِ ، ثبٗذ وٌبس گزاؿتِ ؿذُ ٍ آصهًَداؿتِ ثبؿذوبسٕ ًبلق ٗب گؼتشؽ تشن  اص هبؿ٘ي إ ًـبًِإ وِ  ّش آصهًَِ

 دٗگشٕ خبٗگضٗي آى ؿَد.

 

 
 

                                           
1 - Retests 

2 - Flaws 
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 اسدياد طًل وسثی 3-:

اگش هحل ؿىؼت آصهًَِ دس هحذٍدُ اثتذا ٗب اًتْبٕ ًَل هَثشٕ ثبؿذ وِ لجل اص آصهَى ثش سٍٕ آصهًَِ هـخق 

ثبؿذ، خْت  4ؿذُ اػت ًٍ٘ض دسكذ اصدٗبد ًَل ًؼجٖ آصهًَِ ووتش اص همبدٗش هـخق ؿذُ دس خذٍل ؿوبسُ 

 اس هٖ ؿَد.حلَل ًت٘دِ ٍالٖٔ آصهَى تىش

 اضافیآسمًن َاي  4-:

اگش ًتبٗح آصهَى ثذػت آهذُ ثب حذٍد هٌذسج دس اٗي اػتبًذاسد هغبٗش ثبؿذ ثبٗذ ثِ ًَس تلبدفٖ دٍ ًوًَِ دٗگش اص  

 ّش ثْش تَل٘ذٕ اًتخبة ٍ هَسد آصهَى هدذد لشاس گ٘شد .

ذاسد ثبؿذ، ًتبٗح آصهَى اٍلِ٘ دسكَست٘ىِ ًتبٗح آصهَى حبكل اص ّش دٍ آصهَى هدذد هٌبثك ثب هٌذسخبت اٗي اػتبً

 .ذًِش لشاس ًوٖ گ٘شد ٍ دس غ٘ش اٌٗلَست ثْش تَل٘ذٕ هشدٍد خَاّذ ؿذ ه

 2مجددعزضٍ  21

آهبدُ  ،تَل٘ذ وٌٌذُ هٖ تَاًذ هحلَلات هشدٍدٕ ًبؿٖ اص خَاف ًبهٌبػت سا پغ اص تفى٘ه ٍ ٓول٘بت هٌبػت 

َاػت ،هشاحل آهبدُ ػبصٕ ثبٗذ ثِ اًحّ ػبصٕ ًوَدُ ٍ هدذدا ٓشهِ ًوبٗذ. دس اٗي حبلت ٍ دس كَست دسخ

 خشٗذاس سػبً٘ذُ ؿَد . 

ثذْٖٗ اػت تَل٘ذ وٌٌذُ حك ٓشهِ هحلَلات هشدٍدٕ سا ثب اًدبم آصهَى ّبٕ خذٗذ خْت تٌج٘ك ثب الضاهبت 

 و٘ف٘ت دٗگشٕ سا داسد .

3مُارت ساخت 22
 

 (2معمًلی  )يرق سزد کیفیت  22-2

 ثذػت هٖ آٗذ. حلَل ٍسق ػشد ًَسدٗذُ ٍسق ثبٗذ چٌبى ثبؿذ وِ هٔوَلا دس ه ؿشاٗي ػٌحٖ

لاِٗ لاِٗ ثَدى، تشوْبٕ ػٌحٖ ٍ دٗگش َٓ٘ة هوش ثشإ  ثشٗذُ ؿذُ، ثبٗذ ٓبسٕ اص دسًَل هٔ٘ي ٍسق فَلادٕ

 . ثبؿذ فشآٌٗذّبٕ ثٔذٕ 

ٌٗذ تَل٘ذ وح  ثِ گًَِ إ ًوٖ ثبؿذ وِ فشكت اًدبم آهبدُ ػبصٕ ٍ ثشًش  وشدى لؼوتْبٕ هَٔ٘ة سا فشاّن فشآ

 ل٘ىي اٗي اهىبى ثشإ ٍسلِ ٍ هحلَلات دس ًَل هٔ٘ي ثشؽ خَسدُ هٖ ثبؿذ. آٍسد

 

 
 

                                           
1 - Resubmission 
2 - Workmanship 
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 (6ي يرق سزد 5، يرق سزد4، يرق سزد 3) يرق سزد کیفیت کططی  22-3

ثبٗذ ثِ ؿش  هٌذسج دس  غ٘ش ًوبٗبىٍ  ًوبٗبىثب ػٌَ  ؿشاٗي ػٌحٖ ٍسلِ ّبٕ ثب و٘ف٘ت وــٖ ثشإ لٌٔبت 

 ثبؿذ. 7-5ثٌذ 

 ٕ حول، ثِ هٌضلِ فشكت تَل٘ذوٌٌذُ ثشإ هـبّذُ ٍ حز  تىِ ّبٕ هَٔ٘ة ًوٖ ثبؿذ، آهبدُ ػبصٕ وح  ّب ثشا

 اٗي وبس ثشإ ٍسلِ اهىبى پزٗش اػت. ل٘ىي 

 پذيزشتاسرسی ي  23

دسكَست دسخَاػت خشٗذاس  ؾ اٗي اػتبًذاسد هلّٖ لاصم ً٘ؼت،دس حبلٖ وِ هٔوَلاً ثشإ هحلَلات تحت پَؿ

هحلَلات لجل اص حول، تَل٘ذوٌٌذُ ثبٗذ توبم تؼْ٘حت لاصم سا ثِ هٌَِس ثشإ هـبّذُ ثبصسػٖ ٍ ًتبٗح آصهَى 

 حلَل اًوٌ٘بى اص هٌبثمت هحلَل ثب ٍٗظگْ٘بٕ اٗي اػتبًذاسد دس اخت٘بس ثبصسع ٍٕ لشاس دّذ.

ثِ فَلادٕ وِ پغ اص تحَٗل دس هحل تَل٘ذ خشٗذاس ثِ ٌَٓاى ًبهٌٌجك گضاسؽ هٖ ؿَد، ثبٗذ وٌبس گزاؿتِ ؿذُ ٍ 

ثِ ًحَ سا  هَاد ًبهٌٌجك ثتَاًذ تأه٘ي وٌٌذًُشٗك  تب اص اٗي حفبُت ؿَد ٍ   ٍ هٌبػت ٓحهت گزاسًٕحَ كح٘

 .دّذ كح٘  هَسد ثبصسػٖ لشاس

 تىدي تستٍ 24

ثٌذٕ هحلَلات ثبٗؼتٖ  ثٌذٕ دس ػفبسؽ خشٗذاس روش گشدد دس غ٘ش اٗي كَست ثؼتِ ًحَُ ٍ ؿشاٗي ٍٗظُ ثؼتِ

 داسإ حذالل ؿشاٗي صٗش ثبؿذ:

 

 (1هٌبثك ثب ؿىل )ٍ ٗه تؼوِ هحٌٖ٘ ( ّب ثب ًجـٖ هحبفَ لجِ)، حذالل ػِ تؼوِ ؿٔبٖٓ  ثشإ وح  24-2 

 
 تستٍ تىدي کلاف -2ضکل

هتش، حذالل دٍ تؼوِ ًَلٖ ٍ دٍ تؼوِ ٓشهٖ دس دٍ ًش  ثب ًجـٖ 4ثشإ ثؼتِ ٍسلِ ثب ًَل تب ٍ ؿبهل   24-3 

 (2هٌبثك ثب ؿىل ؿوبسُ )ّب  هحبفَ دس لجِ
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ًَل ٗب ووتش اص آى ٗه تؼوِ ٓشهٖ ثب mm1500هتش ثِ اصاء ّش  4إ ثؼتِ ٍسق ثب ًَل ث٘ؾ اص  ثش 24-4 

 ّب. ًجـٖ هحبفَ دس لجِ

 
 تستٍ تىدي تستٍ يرقٍ -3ضکل

 ّبٕ هتَالٖ دس هَسد ٓشهٖ ٍ ؿٔبٖٓ ثبٗذ حذٍدا ٗىؼبى ثبؿذ. فبكلِ ث٘ي تؼوِ -2يادآيري 

 وِ دس ؿشاٗي هتٔبس  حول ٍ ًمل تب هحل تحَٗل ثِ خشٗذاس اص ّن گؼ٘ختِ ًـَد. إ ثبؿذ ثٌذٕ ثبٗذ ثِ گًَِ ثؼتِ -3يادآيري 

 اوداسٌ کلاف 25

ٌّگبهٖ وِ ٍسلِ فَلادٕ وبسػشد ؿذُ ثِ ؿىل وح  ػفبسؽ دادُ هٖ ؿَد، حذالل لٌش داخلٖ ٗب داهٌِ لبثل 

 ثبٗذ هٔ٘ي ؿَد.ثبٗذ هٔ٘ي ؿَد. ثِ ٓحٍُ، حذاوثش لٌش خبسخٖ ٍ حذاوثش ٍصى لبثل لجَل وح  آى  لجَل

 وطاوٍ گذاري 26

فَلاد ثبٗذ ثِ ًَس خَاًب دس  ؿٌبػبٖٗهگش تَافك خشٗذاس ٍ فشٍؿٌذُ ثش سٍؽ دٗگشٕ ثبؿذ، حذالل الضاهبت صٗش ثشإ 

 گشدد:ثؼتِ ٍسلِ اللبق پحن ًـبًِ گزاسٕ ثِ ّش وح  ٗب ثبلإ ّش هحوَلِ چبح ؿذُ ٗب سٍٕ ٗه 

 الف( ًبم ٗب ٓحهت تدبسٕ تَل٘ذوٌٌذُ    

 ؛پغ اص اخز هدَص اص ػبصهبى هلّٖ اػتبًذاسد ؿوبسُ اػتبًذاسد هلّٖ ( ة

 ؿٌبػِ و٘ف٘ت هحلَل؛   ( ت

 ؿوبسُ ػفبسؽ؛ ( ث

 اثٔبد هحلَل؛ ( ج

 ؿوبسُ ثْش؛ (  

 ٍصى. (  
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 اطلاعاتی کٍ تايد خزيدار ارائٍ دَد 27

 دسخَاػت ٍ ػفبسؽ ثبٗذ ؿبهل اًحٓبت صٗش ثبؿذ:  

 ؿوبسُ اٗي اػتبًذاسد؛   الف(   

 هشاخِٔ ؿَد( 5-5) ثِ ثٌذ د؛ٍ و٘ف٘ت هَاؿٌبػِ   ( ة

 هَسد ػفبسؽ؛همذاس  اثٔبد هحلَل ٍ  ( ت

 ؛ًوبٗبى  ٗب غ٘ش ًوبٗبى هٖ ثبؿذ  آٗب  هَسد هلش   وبسثشد)ًبم لٌِٔ(؛ ( ث

ثشإ خبف  ، ّش الضام 5 ػشدٍ ٍسق  4 ػشد، ٍسق 3 ػشد، ٍسق 2 ػشدٍسق ثشإ و٘ف٘ت ّبٕ وــٖ  ( ج

 خِٔ ؿَد(؛هشا 8-5ٍ  7-5پشداخت ػٌحٖ، دس كَست لضٍم)ثِ ثٌذ 

ػفبسؽ ثش اػبع  آٗب ، 5 ػشدٍ ٍسق  4 ػشد، ٍسق 3 ػشد، ٍسق 2ػشدٍسق و٘ف٘ت ّبٕ وــٖ ثشإ  (  

 خَاف هىبً٘ىٖ ٗب ثِ هٌَِس تَل٘ذ لٌِٔ خبكٖ اًدبم ؿذُ اػت؛

 ؛سٍغي اًذٍدىاًدبم ٗب ٓذم اًدبم  (  

 هشاخِٔ ؿَد(؛ 2-5)ثِ ثٌذ دسخَاػت، دس كَست هحلَل ثلَست ثبصپخت ؿذُ  ( د

 هشاخِٔ ؿَد(؛ 1-5)ثِ ثٌذ دسخَاػتؿ٘و٘بٖٗ هزاة، دس كَست ٘ت تشو گضاسؽ  ( ر

 ؛كبفىبسٕ روش هحل آثبس ًبؿٖ اص  ( س

 هشاخِٔ ؿَد(؛ 13  )ثِ ثٌذدس كَست لضٍم ،  ٗب ّش ثؼتِ ٍسلِ وح  ّش ٍصى ٍ اثٔبد هحذٍدُ  ( ص

اخِٔ هش 12دس كَست لضٍم)ثِ ثٌذآحم ً٘بص ثِ ثبصسػٖ ٍ ًِبست ثش آصهَى هحلَل ثشإ پزٗشؽ ،     ( ع

 ؿَد(؛

، سٍاداسٕ هخبهت هٔوَل (1)ٍسق ػشد، و٘ف٘ت هٔوَلٖ ػشدًَسدٗذُ ؛ ٍسق فَلادٕ 5722ؿوبسُ  اػتبًذاسدهلّٖ; 2مثال

mmmmmm 200010001 ،Kg 10000 ،لاصم هزاة ؿ٘و٘بٖٗ تشو٘ت  ؿذُ، گضاسؽ  سٍغي اًذٍدى، ثشإ فشٍؽ هدذد دس اًجبس

 .Kg 4000لبثل لجَل   اػت، حذاوثش ٍصى 

، سٍاداسٕ هخبهت هٔوَل ( 2)ٍسق ػشد ، و٘ف٘ت وــٖ ػشدًَسدٗذُ  ، ٍسق فَلادٕ 5722ؿوبسُ اػتبًذاسد هلّٖ ; 3مثال

mmmmmm 18007001  ،Kg50000 ،  ٌؿذُ، اًذٍد سٍغي ، ػفبسؽ ثش اػبع خَاف هىبً٘ىٖ، غ٘ش ًوبٗبىو٘ف٘ت ػ

 Kg4000لاصم اػت، حذاوثش ٍصى حول هزاة ؿ٘و٘بٖٗ تشو٘ت  گضاسؽ 
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